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Informazioni generali

INFORMAZIONI DEL PROGRAMMA

The International EPD® System

EPD International AB
Box 210 60

SE-100 31 Stockholm
Sweden

www.environdec.com

info@environdec.com

La norma EN 15804 rappresenta la regola quadro per la Product Category Rules (PCR)

Product Category Rules (PCR):
Construction products, 2019:14, version 1.11, UN CPC 54, valida fino al 20-12-2024

La revisione della PCR ¢ stata condotta da:

The Technical Committee of the International EPD® System. Review chair: Claudia A. Pefa
- Contatto tramite il segretariato www.environdec.com/contact

Verifica indipendente della dichiarazione e dei dati, secondo la UNI EN ISO 14025:2010:
X Verifica EPD da parte del singolo verificatore

Verificatore di terza parte: Guido Croce
Approvato da:
International EPD® System Technical Committee, supportato dal Segretariato

La procedura di follow-up durante la validita del’EPD coinvolge verificatori di terza parte

Xsi [ONo

Il proprietario del’EPD ha Uesclusiva proprieta e responsabilita morale e legale dell’EPD.

Le EPD all’interno della stessa categoria di prodotto ma di programmi diversi potrebbero non
essere comparabili. Le EPD dei prodotti da costruzione potrebbero non essere comparabili
se non sono conformi alla UNI EN 15804. Per ulteriori informazioni sulla comparabilita, fare
riferimento a UNI EN 15804 e UNI EN ISO 14025.
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INFORMAZIONI SULL’AZIENDA

Proprieta del’EPD:
Marcegaglia Carbon Steel S.p.A.

info.carbonsteel@marcegaglia.com

Contatti:

Per ottenere maggiori informazioni in merito a questa
dichiarazione di prodotto e/o alle relative configurazioni
sono disponibili i seguenti riferimenti:

Mail: info@marcegaglia.com

Tel.: +39 0376 6851

Descrizione dell’organizzazione:

Marcegaglia Carbon Steel S.p.A. ¢ la societa del Gruppo
Marcegaglia che trasforma e commercializza prodotti
piani (coil, nastri, e lamiere) in acciaio al carbonio e
preverniciato (PPGI) e tubi in acciaio al carbonio.

Lazienda, grazie all’avanzata tecnologia produttiva e
dei pil moderni sistemi di automazione, si inserisce nel
mercato per la realizzazione di qualsiasi tipo di finitura sui
componenti e sugli accessori, permettendo di soddisfare
le richieste piu esigenti e personalizzate.

Certificazioni relative al prodotto e/o al Sistema di
gestione:
O Sistemadigestione perlaqualita conformeairequisiti
della norma UNI EN ISO 9001:2015 (certificato n°
10233/04/S - scadenza 14/01/2025);

O Sistema di gestione ambientale conforme ai requisiti
della norma UNI EN ISO 14001:2015 (certificato n°

INFORMAZIONI SUL PRODOTTO

Nome del prodotto:
Tubi profilati da nastri a caldo ed a freddo, trattati
termicamente e trafilati

Identificazione del prodotto:
Tubi profilati da nastri a caldo ed a freddo, trattati
termicamente e trafilati

Descrizione del prodotto:

Dalla prima trasformazione, nell’ambito della propria
filiera produttiva controllata, Marcegaglia Carbon Steel
ricava la gamma di tubi saldati in acciaio al carbonio
pit ampia al mondo. La produzione Marcegaglia Carbon
Steel di tubi ricavati da nastro laminato a caldo, a freddo
e zincato copre una vasta gamma di impieghi, garantendo
idoneita specifiche a successive rilavorazioni.

Con grande versatilita e flessibilita, i tubi di precisione
Marcegaglia consentono di interpretare e rispondere alle
necessita di specifici utilizzi quali radiatori, rullistica,
serre, serramenti, recinzioni, arredamento, attrezzature
sportive, automotive, industria meccanica e molti altri.

Marcegaglia € in grado di fornire la pit ampia offerta al
mondo di tubi d’acciaio saldati e calibrati a freddo per
impieghi di precisione, per soddisfare le esigenze di ogni
segmento di mercato.

EMS-262/S - scadenza 25/07/2025);

O Sistema di gestione per la salute e sicurezza sul
lavoro conforme ai requisiti della norma UNI I1SO
45001:2018 (certificato n° OHS-260 - scadenza
25/09/2025);

O Sistemadigestione per ’energia conforme ai requisiti
della norma UNI CEI EN ISO 50001:2018 (certificato
n° EnergyMS-137 - scadenza 14/12/2023);

O Sistema di gestione della responsabilita sociale
conforme ai requisiti della norma SA 8000:2014
(certificato n° SA-2040 - scadenza 04/04/2025).

Nome e localizzazione dei siti produttivi:
O Stabilimento di Boltiere: Via Marcegaglia 2 - 24040
-Boltiere (BG) ;

O Stabilimento di Casalmaggiore: Via Vanoni 25 - 26041
Casalmaggiore (CR);

O Stabilimento di Dusino San Michele: Corso Industria
20 - 14010 - Dusino San Michele (AT);

O Stabilimento di Gazoldo degli Ippoliti: Via Bresciani
16 - 46040 - Gazoldo Degli Ippoliti (MN);

O Stabilimento di Lomagna: Via Milano 41 - 23871 -
Lomagna (LC);

O Stabilimento di Rivoli: Via Acqui 68 - 10098 - Rivoli
(TO).

La gamma si articola in tubi tondi, quadrati, rettangolari,
ovali, ellittici, triangolari e semiovali ed & completata
da un amplissimo sagomario di forme speciali, con la
possibilita di customizzazione su esigenze del cliente.

Marcegaglia fornisce una vasta gamma di tubi saldati
formati a freddo per impieghi strutturali (omologazione
CE) e di profilati cavi di acciai non legati e a grano fine,
finiti a caldo o formati a freddo con trattamenti termici
per impieghi strutturali speciali.

Infine, Marcegaglia Carbon Steel vanta un’ampia offerta
di tubi trafilati a freddo di precisione, saldati e senza
saldatura, in tutte le varieta di acciai al carbonio e di
acciai basso legati, per applicazioni automobilistiche,
oleodinamiche e meccaniche.

Dal sito aziendale & possibile consultare i cataloghi dei

prodotti all’interno dei quali sono descritte in modo
esaustivo le caratteristiche tecniche delle stesse.

UN CPC CODE:
UN CPC 4128 Tubes, pipes and hollow profiles, of steel

Portata geografica:
intero mondo

T==EPD

INFORMAZIONI SULLA LCA

Unita funzionale:
L’unita funzionale del sistema considerato € la tonnellata
di prodotto.

Vita utile (reference service life - RSL):

Per i prodotti oggetto di studio non & possibile
quantificare 'esatta vita utile in quanto molto dipende
anche dal loro futuro utilizzo. Tuttavia, si sottolinea che
anche al raggiungimento del termine il prodotto pud
essere riciclato e riutilizzato nuovamente per generare
altra materia prima.

Rappresentativita temporale:
| dati utilizzati sono rappresentativi dell’anno 2021.

Database e software utilizzati:
Banca dati Ecoinvent database v.3.8, Novembre 2021 /
Software utilizzato SimaPro rel. 9.3.0.3.

Descrizione dei confini del sistema:

Lo studio & “ Cradle to gate with modules C1-C4 and
module D (A1-A3 + C + D)” (riferimento: PCR 2019:14
vers.1.11 valida fino al 31-12-2022).

I moduli A1 - A3 comprendono i processi di
approvvigionamento dei materiali (materie prime e
ausiliarie) oltre che quelli di produzione.

I moduli C1-C4 considerano la disinstallazione, trasporto,
lo smistamento e lo smaltimento dei componenti
derivanti dalle operazioni di fine vita dei prodotti oggetto
di studio.

Tali operazioni non sono controllabili direttamente
dall’azienda: a tale riguardo sono quindi utilizzati dati di
letteratura relativi al settore dell’edilizia. Si considera:

O un consumo medio di gasolio equivalente a 143,2 MJ
oltre che di 0,013 MWh di energia elettrica per ogni
tonnellata di materiale demolito;

O una distanza media di 80 km per trasportare il
materiale al centro di recupero;

O i medesimi consumi energetici menzionati gia
per lattivita di demolizione anche per lattivita di
trattamento dei rifiuti.

Il modulo D considera il potenziale di recupero e riciclo
dell’acciaio derivante dai processi di fine vita: il calcolo
dei benefici ambientali derivanti dal recupero dell’acciaio
e basato sulle indicazioni fornite dal documento “Product
Category Rules for Type Il environmental product
declaration of construction products to EN 15804:2012
- Par. 6.3.4.6. Benefits and loads beyond the product
system boundary, information Module D”.

DIFFERENZE RISPETTO ALLE VERSIONI PRECEDENTI

Rispetto alla versione precedente (Revisione 1 del
2023-02-10) & stata fatta una modifica redazionale,
specificando nel paragrafo “Informazioni sul contenuto”

da quali processi di produzione proviene la materia
prima. | risultati degli indicatori di impatto ambientale
non sono variati.
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The wide range of additional processing and special grades
satisfies the requirements of several industry sectors

with value added, highly customized solutions.

La vasta gamma di lavorazioni e di qualita impiegate consente
di soddisfare i requisiti dei pit diversi settori produttivi con
soluzioni ad alto grado di personalizzazione e valore aggiunto.
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SCHEMA A BLOCCHI DEL SCHEMA A BLOCCHI DEL
PROCESSO PRODUTTIVO PROCESSO PRODUTTIVO
DI PRODUZIONE DEI TUBI DI TRAFILATURA DEI TUBI

SCHEMA DEL PROCESSO PRODUTTIVO DI
PRODUZIONE DEI TUBI

Magazzino materia prima Decapaggio

Linee di taglio coils Appuntitura

Profilatura Trafilatura

Normalizzazione
e ricottura

Linee di raddrizzatura

~

S~

Raddrizzatura

Taglio tubi su misura

/

Magazzino prodotto finito

Environmental Tubi profilati da nastri a caldo ed a freddo,
Product Declaration trattati termicamente e trafilati
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Altre informazioni:

DESCRIZIONE DELLE ATTIVITA PRINCIPALI

A partire dalla materia prima rappresentata da nastri in acciaio
al carbonio provenienti in prevalenza dagli stabilimenti della
Marcegaglia Carbon Steel S.p.A. di Ravenna (RA), Gazoldo degli
Ippoliti (MN) e Corsico (MI), i tubi vengono prodotti presso gli
stabilimenti di Gazoldo degli Ippoliti (MN), Casalmaggiore
(CR), Lomagna (LC) e Dusino (AT) mediante appositi impianti
denominati “tubifici”, finalizzati alla produzione di profili saldati
per induzione. Detti impianti possono essere schematizzati in
tre sezioni (ingresso, centrale, uscita). In particolare, i nastri,
opportunamente cesoiati, vengono lavorati da profilatrici
composte da teste operatrici dotate di rulli di acciaio per
Lottenimento dei tubi saldati in linea. Operativamente si hanno
i seguenti passaggi:

SEZIONE D’INGRESSO: ¢ costituita da una zona di alimentazione
e una di accumulo del nastro;

SEZIONE CENTRALE: & la porzione di impianto dedicata alla
realizzazione del profilo. Essa & costituita da:

O Formatura - Finitura;

O Saldatura;

O Calibratura;

O Taglio;

SEZIONE D’USCITA: & la porzione di impianto dedicata
all’evacuazione e allo scarico del profilo.

Il ciclo produttivo dei tubifici a caldo e dei tubifici a freddo &
sostanzialmente il medesimo: la differenza consiste nel tipo di
laminazione del nastro in ingresso, il quale pud essere stato
laminato a caldo o a freddo.

Gli stabilimenti di Boltiere (BG) e Rivoli (TO) sono specializzati
nella trafilatura di tubi in acciaio, in cui i tubi rappresentano
la materia prima. | tubi in acciaio al carbonio per poter essere
lavorati devono essere preventivamente trattati in superficie.
Loperazione di pulizia delle superfici viene effettuata per via
chimica, attraverso un processo di sgrassaggio e decapaggio
acido. Affinché possa essere eseguita la successiva trafilatura dei
tubi, & necessario provvedere alla loro appuntitura. L'appuntitura
puo avvenire prima o dopo il decapaggio.

Il processo di trafilatura consiste nell’ allungamento a freddo dei
tubi e nella conseguente riduzione del loro spessore mediante
trazione. | tubi trafilati possono in seguito percorrere due strade:

O essere destinati in successione a raddrizzatura, taglio e
spedizione;

O essere destinati al trattamento termico per poi subire un
secondo trattamento di decapaggio e successivamente i
passaggi di cui al punto precedente.

Per ricondizionare la materia prima, ripristinare la struttura del
metallo (modificato in seguito all’azione di trafilatura) e per
ottenere una perfetta pulizia dei tubi, i manufatti possono essere
sottoposti ad un processo di trattamento termico.

12
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REGOLE DI ALLOCAZIONE

Si é effettuata un’allocazione su base massa per consumi energetici, scarichi idrici, emissioni in atmosfera e rifiuti.

Moduli dichiarati, ambito geografico, quota di dati specifici (nell’indicatore GWP-GHG) e variazione dei dati:

A4-A5 Stato di
costruzione

C1-C4 Stato di fine vita

Q o
s )
N I omm
= £ 5
g g &
£ G T
o . 3 S
o c c ]
o c (=] o o [7]
t -g ‘ﬁ t oﬁ E
o N = o P> =
2| E 2B 2| 5| %
« @ © >
= 3 SIS RS
Modulo A4 A5 C1 c2 c3 C4
Moduli
e ND  ND X 50 Sty
dichiarati
Geografia - - GLO | GLO | GLO | GLO
Dati
I. . > 90% - N - ] _
specifici
Variazione ;
. Non rilevante - - 1 g 3 -
di prodotto
Variazione .
. ¥ Non rilevante - - - = 3 .
di sito

X = Modulo considerato

ND = Modulo non dichiarato
GLO = Globale

IT = Italia

Informazioni sul contenuto

La materia prima (coil nero) acquistata da Marcegaglia
Carbon Steel S.p.A. & caratterizzata da un contenuto di
riciclato pari al 24,4%: tale percentuale é calcolata come
media ponderata del medesimo valore associato alla
materia prima in ingresso e derivante sia da dichiarazioni
ambientali di Tipo Illl nonché da auto-dichiarazioni
conformi alla norma UNI EN ISO 14021. L'acciaio proviene
sia da ciclo integrale (con contenuto di riciclato pari al
17,0%) sia da forno elettrico (con contenuto medio di
riciclato pari al 82,8%).

| materiali utilizzati per lUimballo dei prodotti finali
consistono in regge di plastica e/o metallo, sellein legno e
fasce in poliestere. | quantitativi di tali imballi rapportati
ad unatonnellata di prodotto finale identificano un valore
inferiore all’1%.

| prodotti non contengono sostanze pericolose della
lista dei candidati SVHC per ’Autorizzazione in quantita
superiore allo 0,1%.

13
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Informazioni ambientali PRODUZIONE DI RIFIUTI

Gli indicatori di prestazione ambientale sono riferiti ad 1 tonnellata di tubo prodotto. Rifiuti pericolosi HW kg
IMPATTI AMBIENTALI Rifiuti non pericolosi NHW kg
Rifiuti radioattivi RW kg
Riscaldamento globale - totale GWPST Rl kg CO, eq FLUSSI IN USCITA
Esaurimento strato di ozo0 ODPRS SRR kg CFC11eq
Riscaldamento globale - risorse fossili GWP - fossil kg CO, eq
R s T e d Dloseneodiar et b B YTt GWP - bioééﬁ"ic """""""""" kg CO, eq Lomponent peRriutilizzg REVSE ke
T o e R . GWP - luluc """"""""""" kg CO, eq Hagerialiperticicty B G ke
A GAl e D PO DA e 32 ale ot et TR ) GWP - GHG """"""""""" kg CO, eq Hateriailpenliccaparadicugieia 5 ke
B S i
AcHIfeasIone AP el Energia esportata-energia termica EE-T MJ
444444444444444 EP ; freshwater . -0
Futfionzzazion il Rual S St e i o EP-marine kgNeq
""""""""""" EP - terrestrial molNeq _ A = T Y S NAYAS
btilizzo nettodilacquar = 8w 0 =R W gt SR = WIBE =gt T ) m? depriv.. 7 h V. .’L..}L‘.I.vL
Esaurimento risorse abiotiche (fossil) ADP-F MJ s .'I.T ¢
Esaurimento risorse abiotiche (non fossili) ADP - MM kg Sb eq P Z .'

CONSUMO DI RISORSE

Risorse energetiche rinnovabili (escluse materie prime) RERE g SaEasr. S
Risorse energetiche rinnovabili (con materie prime) EERDLENS el S MJ
Risorse energetiche rinnovabili totali 30 MJ
Siisr%res)e energetiche non rinnovabili (escluse materie PENRE MJ

Risorse energetiche non rinnovabili (con materie prime) RENRN wy g S MJsom,
Risorse energetiche non rinnovabili totali. -~~~ PENRT MIF e
Risorse secondarie S R kg
Combustibili secondari rinnovabiti RSE= L 0 H 1N o
Combustibili secondari non rinnovabiti NRSESl i rs o MJ -
Utilizzo netto di acqua dolce FW m3

eece

p:;g

¢ erree
@ ® 0.1:‘ T

- AL A
*‘Y.T.I ANV A D @ !..u

T
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TUBO PROFILATO DA NASTRO LAMINATO A CALDO

GWP -t
GWP - fossil
GWP - biogenic
GWP - luluc
GWP - GHG
ODP

POCP

AP

EP - freshwater
EP - marine
EP - terrestrial
WDP
ADP - F
ADP - MM
PERE
PERM
PERT
PENRE
PENRM
PENRT

SM

RSF

NRSF

FW

HW

NHW

RW

REUSE
RECYCLE
EN-REC
EE-E

EE-T
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kg CO, eq
kg CO; eq
kg CO, eq
kg CO, eq
kg CO; eq
kg CFC-11 eq
kg NMVOC eq
mol H+ eq
kg P eq
kg N eq
mol N eq
m?3 depriv.
MJ

kg Sb eq
MJ

MJ

MJ

MJ

MJ

MJ

kg

MJ

MJ

m?

kg

kg

kg

kg

kg

kg

MJ

MJ

2,394E+03

4,870E+01

2,474E+03

4,867E+01

-8,275E+01

1,744E-02

1,493E+00

8,423E-03

2,389E+03

4,814E+01

1,020E-04

9,952E-06

9,204E+00

4,366E-01

1,032E+01

3,645E-01

8,093E-01

3,274E-03

2,377E+00

1,429E-01

2,543E+01

1,564E+00

-5,197E+02

2,508E+00

2,476E+04

7,012E+02

1,823E-02

6,342E-05

5,814E+03

2,584E+01

0,000E+00

0,000E+00

5,814E+03

2,584E+01

3,010E+04

6,871E+02

0,000E+00

0,000E+00

3,010E+04

6,871E+02

3,065E+02

3,821E-02

0,000E+00

0,000E+00

0,000E+00

0,000E+00

1,909E+01

1,075E-01

1,312E+02

9,879E-02

8,209E+02

4,688E-01

6,466E-01

1,060E-02

0,000E+00

0,000E+00

5,529E+00

6,126E-02

0,000E+00

0,000E+00

0,000E+00

0,000E+00

0,000E+00

0,000E+00

-9,215E+02
-9,189E+02
-1,702E+00
-7,228E-01
-8,877E+02
-4,460E-05
-4,084E+00
-4,129E+00
-4,300E-01
-9,883E-01
-9,381E+00
-2,271E+02
-9,566E+03
-1,173E-02
-1,083E+03
0,000E+00
-1,083E+03
-1,166E+04
0,000E+00
-1,166E+04
-1,690E+02
0,000E+00
0,000E+00
-1,059E+01
-5,290E+01
-3,719E+02
-2,918E-01
0,000E+00
-4,638E+02
0,000E+00
0,000E+00

0,000E+00

e EPD”

TUBO PROFILATO DA NASTRO LAMINATO A CALDO E DECAPATO

GWP -t
GWP - fossil
GWP - biogenic
GWP - luluc
GWP - GHG
ODP

POCP

AP

EP - freshwater
EP - marine
EP - terrestrial
WDP
ADP - F
ADP - MM
PERE

PERM

PERT
PENRE
PENRM
PENRT

SM

RSF

NRSF

FW

HW

NHW

RW

REUSE
RECYCLE
EN-REC
EE-E

EE-T

kg CO, eq
kg CO, eq
kg CO, eq
kg CO, eq
kg CO, eq
kg CFC-11 eq
kg NMVOC eq
mol H+ eq
kg P eq
kg N eq
mol N eq
m?3 depriv.
MJ

kg Sb eq
MJ

MJ

MJ

MJ

MJ

MJ

kg

MJ

MJ

m?

kg

kg

kg

kg

kg

kg

MJ

MJ

2,283E+03
2,314E+03
-3,277E+01
1,413E+00
2,233E+03
8,803E-05
8,081E+00
9,552E+00
6,730E-01
2,217E+00
2,387E+01
-1,508E+03
2,248E+04
1,363E-02
3,583E+03
0,000E+00
3,583E+03
2,752E+04
0,000E+00
2,752E+04
3,822E+02
0,000E+00
0,000E+00
2,349E+01
1,290E+02
8,485E+02
6,266E-01
0,000E+00
5,266E+00
0,000E+00
0,000E+00

0,000E+00

4,406E+01
4,403E+01
1,776E-02
7,671E-03
4,357E+01
9,207E-06
4,257E-01
3,458E-01
2,592E-03
1,394E-01
1,526E+00
1,965E+00
6,309E+02
5,610E-05
1,827E+01
0,000E+00
1,827E+0T
6,191E+02
0,000E+00
6,191E+02
5,322E-02
0,000E+00
0,000E+00
1,075E-01
1,070E-01
5,136E-01
1,577E-02
0,000E+00
8,778E-02
0,000E+00
0,000E+00

0,000E+00

-9,318E+02
-9,291E+02

-1,721E+00

-7,309E-01

-8,976E+02
-4,500E-05
-4,130E+00
-4,175E+00

-4,348E-01

-9,993E-01

-9,485E+00
-2,297E+02
-9,673E+03

-1,186E-02

-1,095E+03
0,000E+00
-1,095E+03

-1,J779E+04

0,000E+00

-1,1779E+04

-1,708E+02

0,000E+00
0,000E+00

-1,221E+01

-5,349E+01
-3,760E+02

-2,950E-01

0,000E+00

0,000E+00
-4,689E+02
0,000E+00
0,000E+00

17



P4GMARCEGAGLIA

CARBON STEEL

e EPD”

TUBO PROFILATO DA NASTRO LAMINATO A FREDDO (full hard) TUBO PROFILATO DA NASTRO ZINCATO

GWP -t
GWP - fossil
GWP - biogenic
GWP - luluc
GWP - GHG
ODP

POCP

AP

EP - freshwater
EP - marine
EP - terrestrial
WDP
ADP - F
ADP - MM
PERE
PERM
PERT
PENRE
PENRM
PENRT

SM

RSF

NRSF

FW

HW

NHW

RW

REUSE
RECYCLE
EN-REC
EE-E

EE-T

18

kg CO, eq
kg CO; eq
kg CO, eq
kg CO, eq
kg CO; eq
kg CFC-11 eq
kg NMVOC eq
mol H+ eq
kg P eq
kg N eq
mol N eq
m?3 depriv.
MJ

kg Sb eq
MJ

MJ

MJ

MJ

MJ

MJ

kg

MJ

MJ

m?

kg

kg

kg

kg

kg

kg

MJ

MJ

2,651E+03

4,604E+01

-9,318E+02

2,650E+03

4,601E+01

-9,291E+02

-4,791E-01

1,922E-02

-1,721E+00

1,601E+00

8,549E-03

-7,309E-01

2,558E+03

4,553E+01

-8,976E+02

1,020E-04

9,660E-06

-4,500E-05

9,233E+00

4,329E-01

-4,130E+00

1,J04E+01

3,535E-01

-4,175E+00

7,341E-01

2,723E-03

-4,348E-01

2,601E+00

1,417E-01

-9,993E-01

2,768E+01

1,551E+00

-9,485E+00

7,727E+02

2,036E+00

-2,296E+02

2,595E+04

6,596E+02

-9,673E+03

1,388E-02

6,630E-05

-1,186E-02

2,363E+03

1,915E+01

-1,095E+03

0,000E+00

0,000E+00

0,000E+00

2,363E+03

1,915E+01

-1,095E+03

3,170E+04

6,473E+02

-1,779E+04

0,000E+00

0,000E+00

0,000E+00

3,170E+04
3,013E+02

6,473E+02
6,252E-03

-1,179E+04
-1,708E+02

0,000E+00

0,000E+00

0,000E+00

0,000E+00

0,000E+00

0,000E+00

2,503E+01

9,695E-02

-1,070E+01

1,474E+02

3,442E-02

-5,349E+01

8,696E+02

1,598E-01

-3,760E+02

7,097E-01

1,137E-03

-2,950E-01

0,000E+00

0,000E+00

0,000E+00

5,862E+00

8,545E-03

-4,689E+02

0,000E+00

0,000E+00

0,000E+00

0,000E+00

0,000E+00

0,000E+00

0,000E+00

0,000E+00

0,000E+00

GWP -t
GWP - fossil
GWP - biogenic
GWP - luluc
GWP - GHG
ODP

POCP

AP

EP - freshwater
EP - marine
EP - terrestrial
WDP
ADP - F
ADP - MM
PERE
PERM
PERT
PENRE
PENRM
PENRT

SM

RSF

NRSF

FW

HW

NHW

RW

REUSE
RECYCLE
EN-REC
EE-E

EE-T

kg CO, eq
kg CO, eq
kg CO, eq
kg CO, eq
kg CO, eq
kg CFC-11 eq
kg NMVOC eq
mol H+ eq
kg P eq
kg N eq
mol N eq
m?3 depriv.
MJ

kg Sb eq
MJ

MJ

MJ

MJ

MJ

MJ

kg

MJ

MJ

m?

kg

kg

kg

kg

kg

kg

MJ

MJ

2,841E+03

4,825E+01

-9,071E+02

-7,115E-01

2,125E+00
1,265E-04
1,048E+01
1,266E+01
8,875E-01
3,008E+00
3,168E+01
-2,492E+02
3,019E+04
6,046E-02
7,684E+03
0,000E+00
7,684E+03

3,198E+04

8,444E-03
4,770E+01
9,903E-06
4,360E-01
3,627E-01
3,182E-03
1,427E-01
1,562E+00
2,429E+00
6,943E+02
6,390E-05
2,472E+01
0,000E+00
2,472E+01

6,679E+02

-8,738E+02

-4,383E-05

-4,020E+00

-4,065E+00

-4,233E-01

-9,729E-01

-9,234E+00

-2,235E+02

-9,417E+03

-1,155E-02

-1,066E+03

0,000E+00

-1,066E+03

-1,013E+04

0,000E+00

0,000E+00
3,198E+04
3,141E+02
0,000E+00
0,000E+00
3,77T1E+01
1,529E+02
9,083E+02
7,395E-01

0,000E+00

6,207E+00
0,000E+00
0,000E+00

0,000E+00

0,000E+00
6,679E+02
3,289E-02
0,000E+00
0,000E+00
1,133E-01
8,806E-02
4,173E-01
9,025E-03
0,000E+00
5,247E-02
0,000E+00
0,000E+00

0,000E+00

-1,013E+04

-1,663E+02

0,000E+00

0,000E+00

-1,122E+01

-5,207E+01

-3,661E+02

-2,872E-01

0,000E+00

-4,565E+02

0,000E+00

0,000E+00

0,000E+00

19



P4GMARCEGAGLIA

CARBON STEEL

TUBO PROFILATO DA NASTRO FREDDO
(nastro sottoposto a laminazione a freddo, ricottura e skinpassatura)

GWP - t kg CO, eq 2,808E+03 4,614E+01 -8,948E+02

GWP - fossil kg CO, eq 2,886E+03 4,611E+01 -8,922E+02

GWP - biogenic kg CO, eq -8,045E+01 1775E-02 1,653E+00

GWP - luluc kg CO, eq 1,837E+00 8,056E-03 7,018E-01

GWP - GHG kg CO, eq 2,787E+03 4,562E+01 -8,619E+02

oDP kg CFC-11 eq 1163E-04 9,555E-06 -4,325E-05 o
POCP kg NMVOC eq 9,983E+00 4,308E-01 -3,966E+00 marceac |
AP mol H+ eq 1193E+01 3,542E-01 -4,010E+00 | ,
EP - freshwater kg P eq 8,002E-01 2,884E-03 -4,175E-01

EP - marine kg N eq 2,808E+00 1,410E-01 -9,596E-01

EP - terrestrial mol N eq 2,982E+01 1,544E+00 -9,709E+00

WDP m? depriv. -9,509E+02 2,195E+00 -2,205E+02

ADP - F MJ 2,880E+04 6,624E+02 -9,289E+03

ADP - MM kg Sb eq 1,487E-02 5,998E-05 1139E-02

PERE MJ 5,758E+03 2,147E+01 1,052E+03

PERM MJ 0,000E+00 0,000E+00 0,000E+00

PERT MJ 5,758E+03 2,147E+01 1,052E+03

PENRE MJ 3,491E+04 6,495E+02 1132E+04

PENRM MJ 0,000E+00 0,000E+00 0,000E+00

PENRT MJ 3,491E+04 6,495E+02 1132E+04

M ke 3,205E+02 7,844E-03 ,641E+02

RSF MJ 0,000E+00 0,000E+00 0,000E+00

NRSF MJ 0,000E+00 0,000E+00 0,000E+00

FW m? 2,603E+01 9,939E-02 A1,047E+01

HW ke 1,562E+02 4,318E-02 -5,136E+01

NHW ke 9,260E+02 2,005E-01 -3,6T1E+02

RW ke 7,467E-01 1,426E-03 -2,833E-01

REUSE ke 0,000E+00 0,000E+00 0,000E+00

RECYCLE ke 6,272E+00 1,072E-02 -4,503E+02

EN-REC ke 0,000E+00 0,000E+00 0,000E+00

EE-E MJ 0,000E+00 0,000E+00 0,000E+00

EE-T MJ 0,000E+00 0,000E+00 0,000E+00
20 21



P4GMARCEGAGLIA

CARBON STEEL

TUBO PROFILATO E TRATTATO TERMICAMENTE DA NASTRO LAMINATO A CALDO

GWP -t
GWP - fossil
GWP - biogenic
GWP - luluc
GWP - GHG
ODP

POCP

AP

EP - freshwater
EP - marine
EP - terrestrial
WDP
ADP - F
ADP - MM
PERE
PERM
PERT
PENRE
PENRM
PENRT

SM

RSF

NRSF

FW

HW

NHW

RW

REUSE
RECYCLE
EN-REC
EE-E

EE-T

22

kg CO, eq
kg CO; eq
kg CO, eq
kg CO, eq
kg CO; eq
kg CFC-11 eq
kg NMVOC eq
mol H+ eq
kg P eq
kg N eq
mol N eq
m?3 depriv.
MJ

kg Sb eq
MJ

MJ

MJ

MJ

MJ

MJ

kg

MJ

MJ

m?

kg

kg

kg

kg

kg

kg

MJ

MJ

2,574E+03 3,363E+01 -9,545E+02
2,622E+03 3,360E+01 -9,518E+02
-5,055E+01 1,635E-02 -1,763E+00
1,419E+00 5,239E-03 -7,487E-01
2,534E+03 3,329E+01 -9,195E+02
1,250E-04 7,360E-06 -4,600E-05
9,810E+00 3,977E-01 -4,231E+00
1,074E+01 3,040E-01 -4,277E+00
8,003E-01 1,270E-03 -4,454E-01
2,559E+00 1,305E-01 -1,024E+00
2,790E+01 1,429E+00 -9,717E+00
-5,458E+03 9,565E-01 -2,354E+02
2,703E+04 4,746E+02 -9,909E+03
1,930E-02 3,020E-05 -1,215E-02
4,591E+03 4,368E+00 -1,122E+03
0,000E+00 0,000E+00 0,000E+00
4,591E+03 4,368E+00 -1,122E+03
3,244E+04 4,673E+02 -1,207E+04
0,000E+00 0,000E+00 0,000E+00
3,244E+04 4,673E+02 -1,207E+04
2,886E+02 1,256E-05 -1,750E+02
0,000E+00 0,000E+00 0,000E+00
0,000E+00 0,000E+00 0,000E+00
1,804E+01 6,380E-02 -1,096E+01
1,324E+02 6,912E-05 -5,480E+01
7,924E+02 3,209E-04 -3,852E+02
6,543E-01 2,282E-06 -3,022E-01
0,000E+00 0,000E+00 0,000E+00
5,616E+00 1,716E-05 -4,804E+02
0,000E+00 0,000E+00 0,000E+00
0,000E+00 0,000E+00 0,000E+00
0,000E+00 0,000E+00 0,000E+00

e EPD”

TUBO PROFILATO, TRATTATO TERMICAMENTE E RADDRIZZATO DA NASTRO LAMINATO A CALDO

GWP -t
GWP - fossil
GWP - biogenic
GWP - luluc
GWP - GHG
ODP

POCP

AP

EP - freshwater
EP - marine
EP - terrestrial
WDP
ADP - F
ADP - MM
PERE
PERM
PERT
PENRE
PENRM
PENRT

SM

RSF

NRSF

FW

HW

NHW

RW

REUSE
RECYCLE
EN-REC
EE-E

EE-T

kg CO, eq
kg CO, eq
kg CO, eq
kg CO, eq
kg CO, eq
kg CFC-11 eq
kg NMVOC eq
mol H+ eq
kg P eq
kg N eq
mol N eq
m?3 depriv.
MJ

kg Sb eq
MJ

MJ

MJ

MJ

MJ

MJ

kg

MJ

MJ

m?

kg

kg

kg

kg

kg

kg

MJ

MJ

2,637E+03

3,363E+01

-9,431E+02

-9,601E+00

2,854E+01

1,429E+00

-2,326E+02

-5,572E+03 9,565E-01
2,771E+04 4,746E+02
1,971E-02 3,020E-05
4,662E+03 4,368E+00
0,000E+00 0,000E+00
4,662E+03 4,368E+00
3,323E+04 4,673E+02
0,000E+00 0,000E+00
3,323E+04 4,673E+02
2,947E+02 1,256E-05
0,000E+00 0,000E+00
0,000E+00 0,000E+00
1,844E+01 6,380E-02
1,353E+02 6,912E-05
8,094E+02 3,209E-04
6,695E-01 2,282E-06
0,000E+00 0,000E+00
5,745E+00 1,716E-05
0,000E+00 0,000E+00
0,000E+00 0,000E+00
0,000E+00 0,000E+00

0,000E+00

23



P4GMARCEGAGLIA

CARBON STEEL

TUBO PROFILATO, TRATTATO TERMICAMENTE, RADDRIZZATO
E TAGLIATO DA NASTRO LAMINATO A CALDO

GWP -t
GWP - fossil
GWP - biogenic
GWP - luluc
GWP - GHG
ODP

POCP

AP

EP - freshwater
EP - marine
EP - terrestrial
WDP

ADP - F
ADP - MM
PERE

PERM

PERT
PENRE
PENRM
PENRT

SM

RSF

NRSF

FW

HW

NHW

RW

REUSE
RECYCLE
EN-REC
EE-E

EE-T

24

kg CO, eq
kg CO; eq
kg CO, eq
kg CO, eq
kg CO; eq
kg CFC-11 eq
kg NMVOC eq
mol H+ eq
kg P eq
kg N eq
mol N eq
m3 depriv.
MJ

kg Sb eq
MJ

MJ

MJ

MJ

MJ

MJ

kg

MJ

MJ

ms?

kg

kg

kg

kg

kg

kg

MJ

MJ

2,730E+03 3,363E+01 -9,318E+02
2,779E+03 3,360E+01 -9,291E+02
-5,037E+01 1,635E-02 -1,721E+00
1,483E+00 5,239E-03 -7,309E-01
2,686E+03 3,329E+01 -8,976E+02
1,370E-04 7,360E-06 -4,500E-05
1,033E+01 3,977E-01 -4,130E+00
1,138E+01 3,040E-01 -4,175E+00
8,413E-01 1,270E-03 -4,348E-01
2,697E+00 1,305E-01 -9,993E-01
2,939E+01 1,429E+00 -9,485E+00
-5,683E+03 9,565E-01 -2,298E+02
2,886E+04 4,746E+02 -9,673E+03
2,017E-02 3,020E-05 -1,186E-02
4,798E+03 4,368E+00 -1,095E+03
0,000E+00 0,000E+00 0,000E+00
4,798E+03 4,368E+00 -1,095E+03
3,447E+04 4,673E+02 -1,J779E+04
0,000E+00 0,000E+00 0,000E+00
3,447E+04 4,673E+02 -1,179E+04
3,008E+02 1,256E-05 -1,708E+02
0,000E+00 0,000E+00 0,000E+00
0,000E+00 0,000E+00 0,000E+00
1,896E+01 6,380E-02 -1,070E+01
1,383E+02 6,912E-05 -5,349E+01
8,275E+02 3,209E-04 -3,760E+02
6,898E-01 2,282E-06 -2,950E-01
0,000E+00 0,000E+00 0,000E+00
5,913E+00 1,716E-05 -4,689E+02
0,000E+00 0,000E+00 0,000E+00
0,000E+00 0,000E+00 0,000E+00
0,000E+00 0,000E+00 0,000E+00

e ePD”

TUBO PROFILATO E TRATTATO TERMICAMENTE
DA NASTRO LAMINATO A CALDO E DECAPATO

GWP -t
GWP - fossil
GWP - biogenic
GWP - luluc
GWP - GHG
ODP

POCP

AP

EP - freshwater
EP - marine
EP - terrestrial
WDP
ADP - F
ADP - MM
PERE
PERM
PERT
PENRE
PENRM
PENRT

SM

RSF

NRSF

FW

HW

NHW

RW

REUSE
RECYCLE
EN-REC
EE-E

EE-T

kg CO, eq
kg CO, eq
kg CO, eq
kg CO, eq
kg CO, eq
kg CFC-11 eq
kg NMVOC eq
mol H+ eq
kg P eq
kg N eq
mol N eq
m3 depriv.
MJ

kg Sb eq
MJ

MJ

MJ

MJ

MJ

MJ

kg

MJ

MJ

ms3

kg

kg

kg

kg

kg

kg

MJ

MJ

2,098E+03

3,363E+01

-9,754E+02

0,000E+00

0,000E+00

0,000E+00

25



P4GMARCEGAGLIA

CARBON STEEL

e ePD”

TUBO PROFILATO, TRATTATO TERMICAMENTE E RADDRIZZATO
DA NASTRO LAMINATO A CALDO E DECAPATO

GWP -t
GWP - fossil
GWP - biogenic
GWP - luluc
GWP - GHG
ODP

POCP

AP

EP - freshwater
EP - marine
EP - terrestrial
WDP

ADP - F
ADP - MM
PERE

PERM

PERT
PENRE
PENRM
PENRT

SM

RSF

NRSF

FW

HW

NHW

RW

REUSE
RECYCLE
EN-REC
EE-E

EE-T

26

kg CO, eq
kg CO; eq
kg CO, eq
kg CO, eq
kg CO; eq
kg CFC-11 eq
kg NMVOC eq
mol H+ eq
kg P eq
kg N eq
mol N eq
m3 depriv.
MJ

kg Sb eq
MJ

MJ

MJ

MJ

MJ

MJ

kg

MJ

MJ

ms3

kg

kg

kg

kg

kg

kg

MJ

MJ

2,152E+03 3,363E+01 -9,659E+02
2,196E+03 3,360E+01 -9,632E+02
-4,627E+01 1,635E-02 -1,784E+00
1,249E+00 5,239E-03 -7,577E-01
2,125E+03 3,329E+01 -9,305E+02
1,020E-04 7,360E-06 -4,700E-05
7,357E+00 3,977E-01 -4,281E+00
8,861E+00 3,040E-01 -4,328E+00
5,533E-01 1,270E-03 -4,507E-01
2,121E+00 1,305E-01 -1,036E+00
2,355E+01 1,429E+00 -9,833E+00
-6,083E+03 9,565E-01 -2,382E+02
2,189E+04 4,746E+02 -1,003E+04
1,J03E-02 3,020E-05 -1,230E-02
4,124E+03 4,368E+00 -1,J35E+03
0,000E+00 0,000E+00 0,000E+00
4,124E+03 4,368E+00 -1,135E+03
2,620E+04 4,673E+02 -1,222E+04
0,000E+00 0,000E+00 0,000E+00
2,620E+04 4,673E+02 -1,222E+04
5,328E+02 1,256E-05 -1,771E+02
0,000E+00 0,000E+00 0,000E+00
0,000E+00 0,000E+00 0,000E+00
1,820E+01 6,380E-02 -1,110E+01
1,170E+02 6,912E-05 -5,545E+01
8,788E+02 3,209E-04 -3,898E+02
5,895E-01 2,282E-06 -3,058E-01
0,000E+00 0,000E+00 0,000E+00
4,864E+00 1,716E-05 -4,861E+02
0,000E+00 0,000E+00 0,000E+00
0,000E+00 0,000E+00 0,000E+00
0,000E+00 0,000E+00 0,000E+00

TUBO PROFILATO, TRATTATO TERMICAMENTE, RADDRIZZATO E TAGLIATO DA

NASTRO LAMINATO A CALDO E DECAPATO

GWP -t
GWP - fossil
GWP - biogenic
GWP - luluc
GWP - GHG
ODP

POCP

AP

EP - freshwater
EP - marine
EP - terrestrial
WDP
ADP - F
ADP - MM
PERE
PERM
PERT
PENRE
PENRM
PENRT

SM

RSF

NRSF

FW

HW

NHW

RW

REUSE
RECYCLE
EN-REC
EE-E

EE-T

kg CO, eq
kg CO, eq
kg CO, eq
kg CO, eq
kg CO, eq
kg CFC-11 eq
kg NMVOC eq
mol H+ eq
kg P eq
kg N eq
mol N eq
m? depriv.
MJ

kg Sb eq
MJ

MJ

MJ

MJ

MJ

MJ

kg

MJ

MJ

m?3

kg

kg

kg

kg

kg

kg

MJ

MJ

2,234E+03 3,363E+01 -9,645E+02
2,279E+03 3,360E+01 -9,518E+02
-4,609E+01 1,635E-02 -1,763E+00
1,279E+00 5,239E-03 -7,487E-01

2,205E+03 3,329E+01 -9,195E+02
1,J00E-04 7,360E-06 -4,600E-05
7,597E+00 3,977E-01 -4,231E+00
9,193E+00 3,040E-01 -4,277E+00
5,708E-01 1,270E-03 -4,454E-01

2,189E+00 1,305E-01 -1,024E+00
2,431E+01 1,429E+00 -9,717E+00
-6,205E+03 9,565E-01 -2,354E+02
2,291E+04 4,746E+02 -9,909E+03
1,131E-02 3,020E-05 -1,215E-02

4,248E+03 4,368E+00 -1,122E+03

0,000E+00 0,000E+00 0,000E+00
4,248E+03 4,368E+00 -1,122E+03

2,729E+04 4,673E+02 -1,207E+04
0,000E+00 0,000E+00 0,000E+00
2,729E+04 4,673E+02 -1,207E+04
5,440E+02 1,256E-05 -1,750E+02
0,000E+00 0,000E+00 0,000E+00
0,000E+00 0,000E+00 0,000E+00
1,870E+01 6,380E-02 -1,096E+01
1,197E+02 6,912E-05 -5,480E+01
8,984E+02 3,209E-04 -3,852E+02
6,082E-01 2,282E-06 -3,022E-01

0,000E+00 0,000E+00 0,000E+00
5,013E+00 1,716E-05 -4,804E+02
0,000E+00 0,000E+00 0,000E+00
0,000E+00 0,000E+00 0,000E+00
0,000E+00 0,000E+00 0,000E+00
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MARCEGAGLIA

CARBON STEEL

28

e EPD

TUBO PROFILATO E TRATTATO TERMICAMENTE DA NASTRO ZINCATO

GWP -t
GWP - fossil
GWP - biogenic
GWP - luluc
GWP - GHG
ODP

POCP

AP

EP - freshwater
EP - marine
EP - terrestrial
WDP
ADP - F
ADP - MM
PERE
PERM
PERT
PENRE
PENRM
PENRT

SM

RSF

NRSF

FW

HW

NHW

RW

REUSE
RECYCLE
EN-REC
EE-E

EE-T

kg CO, eq
kg CO, eq
kg CO, eq
kg CO, eq
kg CO, eq
kg CFC-11 eq
kg NMVOC eq
mol H+ eq
kg P eq
kg N eq
mol N eq
m?3 depriv.
MJ

kg Sb eq
MJ

MJ

MJ

MJ

MJ

MJ

kg

MJ

MJ

m?

kg

kg

kg

kg

kg

kg

MJ

MJ

2,974E+03
S09EN03
-4,775E+01
2,004E+00
2,921E+03
1,380E-04
1,084E+01
1,287E+01
8,663E-01
3,J60E+00
3,339E+01
-6,219E+03
3,123E+04
5,963E-02
4,748E+03
0,000E+00
4,748E+03
3,728E+04
0,000E+00
3,728E+04
3,098E+02
0,000E+00
0,000E+00
3,557E+01
1,505E+02
8,971E+02
7,143E-01
0,000E+00
6,067E+00
0,000E+00
0,000E+00

0,000E+00

3,363E+01
3300E:0
1,635E-02
5,239E-03
3,329E+01
7,360E-06
3,977E-01
3,040E-01
1,270E-03
1,305E-01
1,429E+00
9,565E-01
4,746E+02
3,020E-05
4,368E+00
0,000E+00
4,368E+00
4,673E+02
0,000E+00
4,673E+02
1,256E-05
0,000E+00
0,000E+00
6,380E-02
6,912E-05
3,209E-04
2,282E-06
0,000E+00
1,716E-05
0,000E+00
0,000E+00

0,000E+00

-9,147E+02

-9,121E+02

-1,689E+00

-7,175E-01

-8,81E+02

-4,400E-05

-4,054E+00

-4,099E+00
-4,268E-01

-9,810E-01

-9,312E+00

-2,256E+02

-9,495E+03

-1,164E-02
-1,075E+03

0,000E+00

-1,075E+03

-1,157E+04

0,000E+00

-1,157E+04

-1,677E+02

0,000E+00

0,000E+00

-1,051E+01

-5,251E+01

-3,691E+02

-2,896E-01

0,000E+00

-4,603E+02

0,000E+00

0,000E+00

0,000E+00
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P4GMARCEGAGLIA

CARBON STEEL

TUBO PROFILATO, TRATTATO TERMICAMENTE E RADDRIZZATO DA NASTRO ZINCATO

GWP -t
GWP - fossil
GWP - biogenic
GWP - luluc
GWP - GHG
ODP

POCP

AP

EP - freshwater
EP - marine
EP - terrestrial
WDP
ADP - F
ADP - MM
PERE
PERM
PERT
PENRE
PENRM
PENRT

SM

RSF

NRSF

FW

HW

NHW

RW

REUSE
RECYCLE
EN-REC
EE-E

EE-T

30

kg CO, eq
kg CO; eq
kg CO, eq
kg CO, eq
kg CO; eq
kg CFC-11 eq
kg NMVOC eq
mol H+ eq
kg P eq
kg N eq
mol N eq
m?3 depriv.
MJ

kg Sb eq
MJ

MJ

MJ

MJ

MJ

MJ

kg

MJ

MJ

m?

kg

kg

kg

kg

kg

kg

MJ

MJ

3,046E+03 3,363E+01 -9,033E+02
............ 3001403 3I60ENO1  -9007E+02
-4,761E+01 1,635E-02 -1,668E+00
2,046E+00 5,239E-03 -7,085E-01
2,990E+03 3,329E+01 -8,702E+02
1,420E-04 7,360E-06 -4,400E-05
1,J08E+01 3,977E-01 -4,004E+00
1,317E+01 3,040E-01 -4,048E+00
8,856E-01 1,270E-03 -4,215E-01
3,231E+00 1,305E-01 -9,688E-01
3,414E+01 1,429E+00 -9,196E+00
-6,349E+03 9,565E-01 -2,228E+02
3,200E+04 4,746E+02 -9,377E+03
6,089E-02 3,020E-05 -1,150E-02
4,822E+03 4,368E+00 -1,062E+03
0,000E+00 0,000E+00 0,000E+00
4,822E+03 4,368E+00 -1,062E+03
3,818E+04 4,673E+02 -1,J43E+04
0,000E+00 0,000E+00 0,000E+00
3,818E+04 4,673E+02 -1,143E+04
3,162E+02 1,256E-05 -1,656E+02
0,000E+00 0,000E+00 0,000E+00
0,000E+00 0,000E+00 0,000E+00
3,634E+01 6,380E-02 -1,038E+01
1,537E+02 6,912E-05 -5,185E+01
9,163E+02 3,209E-04 -3,645E+02
7,307E-01 2,282E-06 -2,860E-01
0,000E+00 0,000E+00 0,000E+00
6,206E+00 1,716E-05 -4,546E+02
0,000E+00 0,000E+00 0,000E+00
0,000E+00 0,000E+00 0,000E+00
0,000E+00 0,000E+00 0,000E+00

e EPD”

TUBO PROFILATO, TRATTATO TERMICAMENTE, RADDRIZZATO E TAGLIATO DA NASTRO ZINCATO

GWP -t
GWP - fossil
GWP - biogenic
GWP - luluc
GWP - GHG
ODP

POCP

AP

EP - freshwater
EP - marine
EP - terrestrial
WDP
ADP - F
ADP - MM
PERE
PERM
PERT
PENRE
PENRM
PENRT

SM

RSF

NRSF

FW

HW

NHW

RW

REUSE
RECYCLE
EN-REC
EE-E

EE-T

kg CO, eq
kg CO, eq
kg CO, eq
kg CO, eq
kg CO, eq
kg CFC-11 eq
kg NMVOC eq
mol H+ eq
kg P eq
kg N eq
mol N eq
m?3 depriv.
MJ

kg Sb eq
MJ

MJ

MJ

MJ

MJ

MJ

kg

MJ

MJ

m?

kg

kg

kg

kg

kg

kg

MJ

MJ

3,148E+03

3,363E+01

-8,900E+02

-9,060E+00

3,511E+01

1,429E+00

-2,195E+02

-6,477E+03 9,565E-01
3,324E+04 4,746E+02
6,222E-02 3,020E-05
4,961E+03 4,368E+00
0,000E+00 0,000E+00
4,961E+03 4,368E+00
3,953E+04 4,673E+02
0,000E+00 0,000E+00
3,953E+04 4,673E+02
3,229E+02 1,256E-05
0,000E+00 0,000E+00
0,000E+00 0,000E+00
3,723E+01 6,380E-02
1,571E+02 6,912E-05
9,367E+02 3,209E-04
7,524E-01 2,282E-06
0,000E+00 0,000E+00
6,383E+00 1,716E-05
0,000E+00 0,000E+00
0,000E+00 0,000E+00
0,000E+00 0,000E+00

0,000E+00
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P4GMARCEGAGLIA

CARBON STEEL

TUBO PROFILATO E TRATTATO TERMICAMENTE DA NASTRO FREDDO
(nastro sottoposto a laminazione a freddo, ricottura e skinpassatura)

GWP -t
GWP - fossil
GWP - biogenic
GWP - luluc
GWP - GHG
ODP

POCP

AP

EP - freshwater
EP - marine
EP - terrestrial
WDP

ADP - F
ADP - MM
PERE

PERM

PERT
PENRE
PENRM
PENRT

SM

RSF

NRSF

FW

HW

NHW

RW

REUSE
RECYCLE
EN-REC
EE-E

EE-T

32

kg CO, eq
kg CO; eq
kg CO, eq
kg CO, eq
kg CO; eq
kg CFC-11 eq
kg NMVOC eq
mol H+ eq
kg P eq
kg N eq
mol N eq
m3 depriv.
MJ

kg Sb eq
MJ

MJ

MJ

MJ

MJ

MJ

kg

MJ

MJ

ms3

kg

kg

kg

kg

kg

kg

MJ

MJ

2,922E+03 3,363E+01 -9,014E+02
2,970E+03 3,360E+01 -8,988E+02
-5,040E+01 1,635E-02 -1,665E+00
1,752E+00 5,239E-03 -7,071E-01

2,870E+03 3,329E+01 -8,683E+02
1,310E-04 7,360E-06 -4,400E-05
1,046E+01 3,977E-01 -3,995E+00
1,226E+01 3,040E-01 -4,039E+00
7,880E-01 1,270E-03 -4,206E-01
2,995E+00 1,305E-01 -9,668E-01
3,189E+01 1,429E+00 -9,176E+00
-6,422E+03 9,565E-01 -2,223E+02
3,026E+04 4,746E+02 -9,358E+03
1,464E-02 3,020E-05 -1,147E-02

4,593E+03 4,368E+00 -1,060E+03
0,000E+00 0,000E+00 0,000E+00
4,593E+03 4,368E+00 -1,060E+03
3,637E+04 4,673E+02 -1,J40E+04
0,000E+00 0,000E+00 0,000E+00
3,637E+04 4,673E+02 -1,J40E+04
3,170E+02 1,256E-05 -1,653E+02
0,000E+00 0,000E+00 0,000E+00
0,000E+00 0,000E+00 0,000E+00
2,679E+01 6,380E-02 -1,035E+01
1,540E+02 6,912E-05 -5,175E+01
9,165E+02 3,209E-04 -3,638E+02
7,275E-01 2,282E-06 -2,854E-01
0,000E+00 0,000E+00 0,000E+00
6,172E+00 1,716E-05 -4,537E+02
0,000E+00 0,000E+00 0,000E+00
0,000E+00 0,000E+00 0,000E+00
0,000E+00 0,000E+00 0,000E+00

e ePD”

TUBO PROFILATO, TRATTATO TERMICAMENTE E RADDRIZZATO DA NASTRO FREDDO
(nastro sottoposto a laminazione a freddo, ricottura e skinpassatura)

GWP -t
GWP - fossil
GWP - biogenic
GWP - luluc
GWP - GHG
ODP

POCP

AP

EP - freshwater
EP - marine
EP - terrestrial
WDP
ADP - F
ADP - MM
PERE
PERM
PERT
PENRE
PENRM
PENRT

SM

RSF

NRSF

FW

HW

NHW

RW

REUSE
RECYCLE
EN-REC
EE-E

EE-T

kg CO, eq
kg CO, eq
kg CO, eq
kg CO, eq
kg CO, eq
kg CFC-11 eq
kg NMVOC eq
mol H+ eq
kg P eq
kg N eq
mol N eq
m?3 depriv.
MJ

kg Sb eq
MJ

MJ

MJ

MJ

MJ

MJ

kg

MJ

MJ

m?

kg

kg

kg

kg

kg

kg

MJ

MJ

2,993E+03

3,363E+01

-8,881E+02

0,000E+00

0,000E+00

0,000E+00
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P4GMARCEGAGLIA

CARBON STEEL

e EPD”

TUBO PROFILATO, TRATTATO TERMICAMENTE, RADDRIZZATO E TAGLIATO DA NASTRO FREDDO TUBO TRAFILATO

(nastro sottoposto a laminazione a freddo, ricottura e skinpassatura)
GWP - t kg CO, eq 3,094E+03 3,363E+01 -8,767E+02 GWP -t kg CO, eq 2,697E+03 4,949E+01 -9,583E+02
GWP - fossil kg CO, eq 3,141E+03 ~ 3,360E+01 ~ -8,742E+02 GWP - fossil kg CO, eq 2,754E+03 4,947E+01 -9,556E+02
GWP - biogenic kg CO, eq -5,022E+01 1,63§E—02 WW—1,61$H9E+OQ GWP - biogenic kg CO; eq -5,876E+01 1,557E-02 -1,770E+00
GWP - luluc kg CO, eq 1,830E+00 5,239E-03 -6,877E-01 GWP - luluc kg CO, eq 1,492E+00 7,919E-03 -7,517E-01
GWP - GHG kg CO, eq 3,036E+03 ~ 3,329E+01 ~ -8,446E+02 GWP - GHG kg CO, eq 2,664E+03 4,890E+01 -9,232E+02
ODP kg CFC-11 eq 1,440E-04 7,36QE—O§ o .’.""—4,2Q‘OE—O"5 ODP kg CFC-11 eq 1,515E-04 9,945E-06 -4,650E-05
POCP kg NMVOC eq 1,101E+01 3,977E-01 -3,886E+00 POCP kg NMVOC eq 1,001E+01 4,355E-01 -4,248E+00
AP mol H+ eq 1,296E+01 3,040E-01 ~ -3,929E+00 AP mol H+ eq 1,116E+01 3,680E-01 -4,294E+00
EP - freshwater kg P eq 8,286E-01 1,27QE—03 ...’.""—4,05"91 E—Oj EP - freshwater kg P eq 8,271E-01 3,581E-03 -4,472E-01
EP - marine kg N eq 3,151E+00 1,305E-01 -9,403E-01 EP - marine kg N eq 2,616E+00 1,425E-01 -1,028E+00
EP - terrestrial mol N eq 3,355E+01 - 1,429E+00 ~ -8,925E+00 EP - terrestrial mol N eq 2,844E+01 1,559E+00 -9,756E+00
WDP m3 depriv. -6,689E+03 9’56,5501 '..'.""—2,16”2E+02 WDP m?3 depriv. 9,234E+02 2,796E+00 -2,361E+02
ADP - F MJ 3,223E+04 4,746E+02 -9,101E+03 ADP - F MJ 2,904E+04 7,146E+02 -9,948E+03
ADP - MM kg Sb eq 1,632E-02 ~ 3,020E-05 ~ -lMeE-02 ADP - MM kg Sb eq 1,953E-02 5,700E-05 -1,220E-02
PERE MJ 4,799E+03 ~ 4,368E+00 ~ -1,081E+03 PERE MJ 5,309E+03 3,039E+01 -1,126E+03
PERM MJ 0,000E+00 0,000E+00 0,000E+00 PERM MJ 0,000E+00 0,000E+00 0,000E+00
PERT MJ 4,799E+03 ~ 4368E+00 -1,031E+03 PERT MJ 5,309E+03 3,039E+01 -1,126E+03
PENRE MJ 3,858E+04  4,673E+02 ~ -1109E+04 PENRE MJ 3,452E+04 6,996E+02 1,212E+04
PENRM MJ 0,000E+00 0,000E+00 0,000E+00 PENRM MJ 0,000E+00 0,000E+00 0,000E+00
PENRT MJ 3,858E+04 ~ 4,673E+02 ~ -1109E+04 PENRT MJ 3,452E+04 6,996E+02 -1,212E+04
SM kg 3,304E+02 1,25§E—0§ ww—1,60ﬂ8E+0ﬂ2 SM kg 2,871E+02 1,262E-02 -1,757E+02
RSF MJ 0,000E+00 0,000E+00 0,000E+00 RSF MJ 0,000E+00 0,000E+00 0,000E+00
NRSF MJ 0,000E+00 ~ 0,000E+00 ~ 0,000E+00 NRSF MJ 0,000E+00 0,000E+00 0,000E+00
FW m?3 2,807E+01 6,380E-02 -1,007E+01 FW m?3 2,047E+01 1,127E-01 -1,J01E+01
HW kg 1,608E+02 6,912E-05 -5,033E+01 HW kg 1,362E+02 6,947E-02 -5,501E+01
NHW kg 9,569E+02 3,209E-04 -3,538E+02 NHW kg 8,036E+02 3,226E-01 -3,867E+02
RW kg 7,662E-01 - 2,28"2E—06 ! —2,776E—Oj RW kg 6,739E-01 2,294E-03 -3,034E-01
REUSE kg 0,000E+00 0,000E+00 0,000E+00 REUSE kg 0,000E+00 0,000E+00 0,000E+00
RECYCLE kg 6,492E+00 1,716E-05 -4,412E+02 RECYCLE kg 5,684E+00 1,724E-02 -4,823E+02
EN-REC kg 0,000E+00 ,.WO’OO,QE"'OQ ............ 0,00QE+OQ EN-REC kg 0,000E+00 0,000E+00 0,000E+00
EE-E MJ 0,000E+00 0,000E+00 0,000E+00 EE-E MJ 0,000E+00 0,000E+00 0,000E+00
EE-T MJ 0,000E+00 0,000E+00 0,000E+00 EE-T MJ 0,000E+00 0,000E+00 0,000E+00
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P4GMARCEGAGLIA

CARBON STEEL

TUBO TRAFILATO E TRATTATO TERMICAMENTE

GWP -t
GWP - fossil
GWP - biogenic
GWP - luluc
GWP - GHG
ODP

POCP

AP

EP - freshwater
EP - marine
EP - terrestrial
WDP

ADP - F
ADP - MM
PERE

PERM

PERT
PENRE
PENRM
PENRT

SM

RSF

NRSF

FW

HW

NHW

RW

REUSE
RECYCLE
EN-REC
EE-E

EE-T

36

kg CO, eq
kg CO; eq
kg CO, eq
kg CO, eq
kg CO; eq
kg CFC-11 eq

kg NMVOC eq

mol H+ eq
kg P eq
kg N eq
mol N eq
m3 depriv.
MJ

kg Sb eq
MJ

MJ

MJ

MJ

MJ

MJ

kg

MJ

MJ

m?

kg

kg

kg

kg

kg

kg

MJ

MJ

2,810E+03 4,949E+01 -9,5683E+02
2,865E+03 4,947E+01 -9,556E+02
-5,765E+01 1,557E-02 -1,770E+00
1,510E+00 7,919E-03 -7,517E-01
2,775E+03 4,890E+01 -9,232E+02
1,675E-04 9,945E-06 -4,650E-05
1,017E+01 4,355E-01 -4,248E+00
1,138E+01 3,680E-01 -4,294E+00
8,383E-01 3,581E-03 -4,472E-01
2,667E+00 1,425E-01 -1,028E+00
2,897E+01 1,559E+00 -9,756E+00
9,474E+02 2,796E+00 -2,361E+02
3,085E+04 7,146E+02 -9,948E+03
1,957E-02 5,700E-05 -1,220E-02
4,341E+03 3,1M7E+01 -1,131E+03
0,000E+00 0,000E+00 0,000E+00
4,341E+03 3,1M7E+01 -1,131E+03
3,633E+04 6,996E+02 -1,212E+04
0,000E+00 0,000E+00 0,000E+00
3,633E+04 6,996E+02 -1,212E+04
2,870E+02 1,262E-02 -1,757E+02
0,000E+00 0,000E+00 0,000E+00
0,000E+00 0,000E+00 0,000E+00
2,075E+01 1,127E-01 -1,J01E+01
1,363E+02 6,947E-02 -5,501E+01
8,049E+02 3,226E-01 -3,867E+02
6,781E-01 2,294E-03 -3,034E-01
0,000E+00 0,000E+00 0,000E+00
5,708E+00 1,724E-02 -4,823E+02
0,000E+00 0,000E+00 0,000E+00
0,000E+00 0,000E+00 0,000E+00
0,000E+00 0,000E+00 0,000E+00

Environmental
Product Declaration

e EPD

Informazioni addizionali

A prescindere dalla tipologia prodotto considerato,
Lelemento che incide maggiormente sul risultato finale
acciaio acquistato che rappresenta ’elemento in ingresso
ai vari siti aziendali, destinato alla successiva produzione
del semi-lavorato. Tra le lavorazione svolte dall’azienda,
quelle che impattano maggiormente sono il trattatemento

SOSTENIBILITA

Si sottolinea che al termine della prorpia vita utile, il
prodotto & destinata a riciclo. In particolare, la quantita
di acciaio destinata a riciclo & pari all’'88% in linea con

SISTEMA DI GESTIONE

Con riferimento ai sistemi di gestione utilizzati
dall’azienda, si sottolinea come la presenza di un sistema
di gestione dell’ambiente (certificato ai sensi della norma
UNI EN ISO 14001:2015) e della sicurezza (certificato
ai sensi UNI ISO 45001:2018) testimoniano limpegno
dell’azienda a perseguire il miglioramento continuo delle
proprie prestazioni ambientali e di sicurezza, ad esempio
gestendo in modo consono le sostanze pericolose, i
rifiuti prodotti dalla propria attivita nonché a mantenere
gli inquinanti emessi in atmosfera oltre che gli scarichi
idrici. Nellambito del sistema di gestione ambientale &
altresi presente apposita procedura di gestione dei dati
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termico del tubo oltre che lattivita di profilatura.

Gli impatti dei consumi energetici detereminati dai
processi svolti all’interno dei confini aziendali risultano
spesso  marginali rispetto allimpatto associato
allapprovvigionamento della materia prima.

quanto indicato nel “Rapporto rifiuti speciali” di ISPRA
- n° 344/2021.

per lo studio del ciclo di vita dei prodotti. Di anno in anno
lazienda programma nuovi obiettivi di milgioramento
mirati ad incrementare le proprie performance.

Lazienda ha implementato un sistema di gestione
dell’energia certificato ai sensi della norma UNI CEl EN
ISO 50001:2018 per individuare gli impianti piu rilevantiin
termini energetici oltre che definire delle opportunita di
miglioramento allo scopo di ridurre nel tempo il consumo
energetico determinato dallo svolgimento della propria
attivita.
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Riferimenti

General Programme Instructions of the International EPD®
System. Version 3.01.

PCR 2019:14 - Version 111 “CONSTRUCTION PRODUCTS” -
Date 2021-02-05;

Product Category Rules for Type Ill environmental product
declaration of construction products to EN 15804:2012;

Ecoinvent database v.3.8 - Novembre 2021;

UNI EN ISO 14025: 2010 “Etichette e dichiarazioni ambientali
- Dichiarazioni ambientali di Tipo Il - Principi e procedure”;

UNI EN ISO 14040: 2021 “Gestione ambientale - Valutazione
del ciclo di vita - Principi e quadro di riferimento”;

UNI EN ISO 14044:2021 “Gestione ambientale - Valutazione
del ciclo di vita - Requisiti e linee guida”;

UNI EN ISO 15804:2021 “Sostenibilita delle costruzioni -
Dichiarazioni ambientali di prodotto - Regole quadro di
sviluppo per categoria di prodotto;

European Residual Mixes 2021 Association of Issuing Bodies
“European Residual Mixes - Results of the calculation of
Residual Mixes for the calendar year 2021” - version 1.0, 2021-
05-37;

CSIRO “Metal recycling: The need for a life cycle approach”
- May 2013;

Ingegneria dell’ambiente “I RIFIUTI DA COSTRUZIONE E
DEMOLIZIONE LCA DELLA DEMOLIZIONE DI 51 EDIFICI
RESIDENZIALI” - Michele Paleari, Politecnico di Milano - 26-
11-2015;

ISPRA “Rapporto rifiuti speciali” - n° 344/2021 - Edizione
Giugno 2021.
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